
 

  

  

  برش آروشا
. شوند هاي آروشا برش در آب نامحلول بوده و به صورت خالص در عمليات ماشينكاري استفاده مي روغن

هاي برش بسته به نياز كاربردي صنايع مختلف، حاوي يك يا چند ماده افزودني از قبيل انواع  انواع روغن

علاوه بر آن در ساخت آنها از . باشند ناگون ميها، تركيبات كلر، سولفور فعال و غير فعال با مقادير گو چربي

  .گردد  توليد ميC53 و C11، C12 ،C15 ، C33 ،C34 ،C36مواد افزودني ضد خوردگي، آروشا برش 

  

  :مزايا

 افزايش عمر بالاي ابزارهاي كار با استفاده از خاصيت روانكاري عالي .١

 كاري هاي عمليات ماشين سازگاري با كليه قطعات دستگاه .٢

 د سطح صاف و صيقلي بسيار عالي بر روي قطعه كارايجا .٣

  جلوگيري از ايجاد عيوب و لكه گذاري بر روي قطعه كار .۴

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  



 

  

  

  

  :کاربرد

هاي  كاري عمومي فلزات مس، آلومينيوم، آهن و آلياژ ، جهت كليه عمليات ماشينC11آروشا برش  .١

 آنها

كاري  و ماشين) مانند مس و برنج( ، مخصوص ماشينكاري فلزات نرم و رنگي C12آروشا برش  .٢

 .عمومي فلزات در مواردي كه سطح بسيار صاف و صيقلي قطعه مورد نظر است

زني و سوراخ كاري فلزات  زني، سنگ كاري از قبيل دنده  ، جهت عمليات ماشينC15آروشا برش  .٣

 .ددگر اين روغن براي فلزات آلومينيومي توصيه نمي. آهني و آلياژهاي آن و فلزات زرد

، مخصوص آلياژهاي فولادي و فلزات آهني، داراي ادتيوهاي حاوي روغن چرب، در C33آروشا برش  .۴

( روغن فوق براي فلزات نرم و رنگي . مواردي كه سطح بسيار صاف و صيقلي قطعه مورد نظر باشد

 . گردد توصيه نمي) مانند مس و برنج

كاري فلزات آهني و آلياژهاي آن در شرايط سخت، داراي  ، جهت عمليات ماشينC34آروشا برش  .۵

ادتيوهاي حاوي روغن چرب، سولفور فعال و تركيبات كلر در مواردي كه سطح صاف و صيقلي 

 .گردد توصيه نمي) مانند مس و برنج( روغن فوق براي فلزات نرم و رنگي . مورد نظر باشد

كاري آلياژهاي فولادي در شرايط بسيار سخت كه حاوي  اشين، جهت عمليات مC36آروشا برش  .۶

( روغن فوق براي فلزات نرم و رنگي . باشد ادتيوهاي سولفور فعال و غير فعال و تركيبات كلر مي

 .گردد توصيه نمي)  مانند مس و برنج

 و غير كاري فلزات آهني گذار براي استفاده در ماشين هاي غير لكه ، از نوع روغنC53آروشا برش  .٧

 .آهني و براي مواردي كه سطح بسيار صاف و صيقلي قطعه مورد نظر است

  

  

  



 

  

  

  

   شيميايی-مشخصات فيزيکی

 ºC 40در ي گرانرو يفن مشخصات
 ºC 15 در تهيدانس

kg/ m3  

 نقطه

 ºC اشتعال
 يمصرفEP  مواد

 ASTM D-445 ASTM D-1298 آزمون روش
ASTM 

D-92 

 ريغ سولفور

 فعال

 سولفور

 فعال

 باتيترك

 كلر
 يچرب

 - + - - C11 22-26 870 165 برش آروشا

 + + - - C12 23-27 873 175 برش آروشا

 - + - + C15 30-36 888 190 برش آروشا

 + - + + C33 18-22 872 175 برش آروشا

 + + + - C34 32-37 885 175 برش آروشا

 - + + + C36 33-39 882 180 برش آروشا

 + + - - C53 35-43 886 190 برش آروشا

  .باشد مي) Typical(شايان ذكر است مشخصات فوق به صورت متوسط معمول 

  

  
  
  
  
  

  


